Ridici program 3D tiskaren

- vétsina 3D tiskaren je rizena stejné jako CNC stroje
- Fizeni je definovano strojovym kodem ISO kédem (G-code)

- program je z hlediska obsahu jednodus$si nez u CNC stroju
- struktura ISO kodu (RapMan 3.1):

VETA
SLOVO SLOVO SLOVO SLOVO SLOVO
SLOVO

vyznamova cast slova

vyznamova cast slova (ADRESA)

- Adresa urcuje smeérovani informace

- pripravné funkce - souradniceos X, YaZ

- pomocné funkce technolog. informace
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ISO kod (G-code) - RapMan 3.1

Instrukce - G kédy
- parametr vyznam koédu
rychloposuv
pracovni posuv
pauza
nastavit jednotky na milimetry

home position

- absolutni programovani
- ulozit aktualni pozici jako home position

- F (posuv) je mm/min

- pauza je ve vterinach (s)
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ISO kod (M-code) - RapMan 3.1

Instrukce - M kédy 1. ¢ast
parametr vyznam kodu
- zapne extruder (posun materialu)
- vypne extruder
S nastavi teplotu hlavy ve °C
- zapne chlazeni (vetrak)
- vypne chlazeni (véetrak)

S rychlost posunu extruderu v RPMx10

- RPM ((“evolutions “er inute) - otacky za minutu
- vyznam hodnoty parametru S se lisi dle kédu

- S je technologicky parametr (otacky, teplota, cas, ...)
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ISO kod (M-code) - RapMan 3.1

Instrukce - M kédy 2. cast
parametr vyznam kodu
- vypne vystup AUX
- zapne vystup AUX

S rychlost prejezdiios Xa Y

S rychlost prejezdi osy Z

- zapnuty extruder pri prejezdu

- vypnuty extruder pri prejezdu

- Pauza pri tisku (pokracovani = tl. Esc)

- vyznam hodnoty parametru S se lisi dle kodu

- S je technologicky parametr (otacky, teplota, cas, ...)
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