SLS - Selective Laser Sintering

- vyrobce: 3D Systems sPro 230
EOS - Electro Optical Systems =

3D modely vyrobené technologii SLS

SLS = aerodynamické kryty vozu formule 1 LR

SPS na Proseku Bc. Lukas Prochazka



SLS - Selective Laser Sintering

- staveci
material: prasek - kov, plast, pryz, keramika, spec. pisek
- podpurny:
material: ANO - nespeceny prasek v okoli modelu
- pojivo: NE - prasek se poji tavenim
- ¢isténi
modelu: odstranéni podpor mechanicky
- finalni
uprava: tryskani, obrabéni, brouseni, lesténi, ...
- barevné
modely: dle barvy stavéeciho materialu
- cena:
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SLS - vyhody a nevyhody technologie

vyhody
- vysoka pevnost (99% hodnot sériovych materialu)
- podpory tvori nenataveny prasek
- Siroka skala materialu (kov, plast, pryz, keramika, ...)
nevyhody
- prostorové a energeticky naro¢éné zarizeni
- nebezpecnost rozptyleni kovového prasku
- nutnost dokoncovacich operaci — porovity povrch

- drsny povrch podpor modelu
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SLS - schéma zarizeni
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SLS - princip technologie

- material ve formeé prasku (plast, kov, ...)

- ze zasobniku se prehrne 1 vrstva prasku do prac. prostoru
- model je vytvaren spékanim prasku vykonnym laserem

- po speceni 1 vrstvy se stul posouva o 1 vrstvu nize

- nasledné je prehrnuta dalsi vrstva stavebniho materialu

- dutiny se vytvari nespecenym praskem, ktery tvori podpory
- prebytecny material (podpory) se odstrani mechanicky

- modely je mozné upravit béeznymi dokonc¢ovacimi operacemi
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