SLA - Stereolitografie

- vyrobce: 3D Systems

5'0‘_1 B
i iPro 8000 MP

3D modely vyrobené technologii SLA iPro 9000 XL
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SLA - Stereolitografie

- staveci

material: fotopolymery (model stavén v tekuté pryskyrici)

- podpurny:

material: stejny (vytvrzovani sloupku a podpor)

- pojivo: NE - vrstvy se vytvrzuji laserem

- Cisténi po konci vyrobniho procesu je odvedena tekuta
modelu: pryskyrice

- finalni opracovani v UV komore (integrita povrchu,

upravas barva)

- barevné

modely: dle barvy materialu (prirodni, barevné varianty)

- cena: od 1.000.000,- po vice nez 5.000.000,-
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SLA - vvyhody a nevyhody technologie

vyhody

- moznost tisku objemnéjsich a tenkosténnych modelu
- modely s malymi otvory a presnymi detaily
- moznost vyroby forem pro liti a vstrikovani
nevyhody
- vykonny laserovy zdroj
- toxicke viastnosti polymeru (matrialu)

- dokoncovaci vytvrzovani modelu (UV komora) + suseni

- nizka tepelna odolnost modelu

SPS na Proseku Bc. Lukas Prochazka



SLA - schéema zarizeni
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SLA - princip technologie

- material (fotopolymer - plasticka hmota citliva na sveétio)

- v pracovnim prostoru (kadi) se nachazi tekuty fotopolymer

- model je vytvaren postupnym vytvrzovanim UV laserem

- fotopolymer ztvrdne pri kontaktu laser. paprsku s povrchem
- po vytvrzeni 1 vrstvy se stul posouva o 1 vrstvu nize do kadé
- dutiny vytvari vystavba podpor vytvrzenim tekuté pryskyrice
- po dokonceni tisku se odvede zbytkova tekuta pryskyrice

- prebytecny material (podpory) se odstrani mechanicky
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