PJ - PolyJet (Jetted photopolymer)
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PJ - PolyJet (Jetted photopolymer)

- staveci fotopolymer (material citlivy na svetio)
material: pevny (Vero), pruzny (Tango), funkéni (ABS-like)
- podpurny:
material: ANO (nanasen z druhé hlavy)
- pojidlo: NE - material tuhne UV zareni
- Cisténi
modelu: proudem vody (vodni paprsek)
- finalni
uprava: barveni, obrabéni, ...
- barevne
modely: 1 barva (Seda, €erna, bila,...) nebo transparentni
- cena:
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PJ - vvhody a nevyhody technologie

vyhody
- ultra tenkeé vrstvy - 0,016 mm
- velmi kvalitni povrch modelu (dano tloustkou vrstev)
- tenkostéenné modely a presneé detaily (vysokeé rozliseni)
- rozmanitost materialu: - funkéni modely (mat. ABS - like)
- pruzné modely (sk. Tango)
- pevné modely (sk. Vero)

- tepelné namahané m. (RGD525)

- rychlost vyroby (tisku) modelu

nevyhody

- model nemusi mit stejné viastnosti ve vSech smeérech
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PJ - schéema zarizeni
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PJ - princip technologie

- materialem je fotopolymer, tj. material citlivy na svétlo

- stavéci a podpurny material je nanasen z trysek (hlavic)

- postupné je nanaseny material ve vrstve vytvrzovan UV zar.

- vlivem UV zareni u fotopolymeru dochazi k jejich vytvrzeni

- po naneseni a vytvrzeni 1 vrstvy se stul posouva o vrstvu nize
- vrstvy jsou spojovany prituhnutim noveé vrstvy ke stareé

- dutiny se vytvafFi pomoci podpurného materialu (vosk)

- odstranéni podpor je provadéno rozpustenim materialu
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