MJM - MultiJet Modeling (Inject printing)

- vyrobce: 3D Systems

ProJet 1500

V-Flash
3D modely vyrobené technologii MJM

ProJet 6000 ProJet 5000
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MJM - MultiJet Modeling (Inject printing)

- staveci fotopolymer (napr. Visidet SR200, EX200, MX)
material: termopolymer = vosk (napr. VisiJet CPX200)
- podpurny:
material: ANO - vosk (napr. VisiJet $100, S200, S300)
- pojidlo: NE - naneseny material ztuhne s jiz nanesenym
- ¢isteni
modelu: rozpusténi podpurného materialu
- finalni
upravas vytvrzeni materialu UV zarenim (fotopolmer)
- barevne
modely: 1 barva (modra, Seda, bila,..., transparentni)
- cena:
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MJM - vyhody a nevyhody technologie

vyhody

- jednoduché reseni
- ekonomicka a pomérné rychla vyroba modelu
- vysoka kvalita povrchu a detailu

- slévarenstvi - vyroba odlitkii metodou ztraceného modelu
(material VisiJet HR200 - tmaveée modry)

nevyhody
- vyroba mensich soucasti

- omezena volba materialu
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MJM - schéma zarizeni

Farticle collector

Heaated
reservoirs

Plane milling head

Inkjet print

haads Build material

Support material

Fart support
Fart

Build substrate
Build platform

Elevator
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MJM - princip technologie

- materialem je vosk

- vosk je nanasen tiskovou hlavou, tvorené soustavou trysek

- kazda z pracovnich trysek ma samostatneé rizenou rychlost

- velky pocet trysek zajist'uje rovhomeérné nanaseni materialu
- po naneseni 1 vrstvy vosku se stul posouva o 1 vrstvu nize

- vrstvy jsou spojovany prituhnutim noveé vrstvy ke stareé

- dutiny se vytvafFi pomoci podpurného materialu

- odstranéni podpor je provadéno rozpustenim materialu
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