Oblast pripravy vyroby

Pocitacem podporovana vyroba

- software uréeny k vytvareni Fidicich programu pro ¢éislicové
Fizené stroje (CNC) za pouziti modelu z CAD

- cilem aplikace CAM je:
- navrhnout a simulovat vyrobni program
- oveérit vyrobni program pred zahajenim fyzické vyroby
- prelozit geometricka data o modelu do strojovych dat

- stroji srozumitelna data = ISO kod
Hlavni vyrobci CAM softwaru:

% & planit Mastercam b« 1§

CAD/CAM SOFTWARE
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Oblast pripravy vyroby

- €innosti realizované CAM systémem:
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Oblast pripravy vyroby

- struktura CAM systemu:
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Oblast pripravy vyroby

- déleni CAM systému: CAM
Produkcéni CAM reseni Specializovana CAM
(CAD/CAM) reseni (CAD/CAM)
- SprutCAM - HSM Works
- EdgeCAM a AlphaCAM - NCG CAM
- MasterCAM - PowerMill
- SurfCAM - Catia
- GibbsCAM - TrueTops
= uan - CimatronE
- podle poctu podpor. os: [pocet oS
2-0sé 2,5-o0osé 3-osé 3,5-0sé 4-osé 5 - osé
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Oblast pripravy vyroby

- podle poctu podpor. os: [pocet 0S

y

2-0osé 2,5-o0sé

- déeleni pocitacoveé podpory vyroby do trid:

3 - osé 3,5 - osé

CAM

nizsi trida
- 2D, 2,5D obrab.

- programov. drah
(pomici kontur)

- zakl. geom. entity
(pfimka, bod, kruh)

- pf. $2000, F2000

SPS na Proseku

stredni trida
- 2D, 2,5D, 3D a +

- import teles
(plosné a objem.)

W - W m Ny

a sloz. zp. obrabéni

- pf. EdgeCAM

W vy

vyssi trida
- 3D - 5D obrabeéni

- mat. a geometr.
narocné plochy

- vysokeé porizovaci
naklady

- pi. Catia, NX CAM
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Oblast pripravy vyroby

Rozsifujici moduly CAM systému

- soustruz. stroje s protiviretenem
(obrabéni 1 dilu v 1 obrabécim postupu)
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| by Soustruzeni s pohanénymi nastroji
“_ — H— - -, , ,
- moznost vyuzit fréezovaci

operace se soustruzenim
(soustruznickeé pracoviste)

- HPC (High Production Cuting), velkeé
otacky a posuvy

Mikrofréezovani

- presny vypocet drahy nastroje
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Oblast pripravy vyroby

Rozsifujici moduly CAM systému
- specialni postupy pro NC obrabeéeni

Nastroje pro vyrobu forem a
tvarovych nastroju

- silné hrubovaci cykly a Siroka paleta
specialnich dokoncovacich strategii
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- soucasné programovani mericich
sond spolecné s tvorbou programu,

‘ _eliminace casu dopravy
) do mérFici laboratore

EDM dratove rezani
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Oblast pripravy vyroby

- postprocesor = prekladac, prevadi CL data na NC data

- CL data = Cutter _ocation 'ata

- NC data = data srozumitelna pro kombinaci stroj a RS

integrované externi
| | II 1
konfigurac¢ni soubor vytvoreni dodava VyVvoj
| generatorem vyrobce viastniho
Gpravou Ize ménit postprocesoru CAMu prekladace
nékteré specifikace
Postprocesoru
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Oblast pripravy vyroby

- CL data S
vstup » zdrojovy program
posloupnost symboli programu lexikalni
l analyzator

\E syntakt’icky derivacni strom
8 analyzator l
© program ve vnitrFni formeé zpracovani
Q. - -
N l sémantiky

generator

programu
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Oblast pripravy vyroby

- CAD + CAM vs. CAD/CAM

3D model
soucasti

Postprocesor
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3D model 5

— casti = CL data
e, soucastl# . Postprocesor
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