AUTODESK ACADEMIA DESIGN 2012
Kategorie: UCitel 3D (INVENTOR)

Ukoly:

1) Vytvorte modely:
0 bocnice_extruderu_tl.8
0 bocnice_extruderu_tl.5
0 bocnice_extruderu_tl.3A
0 bocnice_extruderu_tl.3B

2) Vytvorte sestavu osy X (sestavy Rapman). Jako zaklad pouzijte soubor sestavy
RapMan_osa x_SOUTEZ.iam
0 Do sestavy pouzijte Vami vytvorené soucasti a ostatni vliozte ze slozky
0 Normalizované soucasti vlozte s Obsahového centra (podminkou je rozmér
soucasti, NORMA se shodovat nemusi)
0 Ozubeny prevod vytvorte pomoci generatoru ozubenych kol

3) Celou sestavu vlozZte do sestavy RapMan_SOUTEZ.iam
0 VlozZte sestavu stolu (RapMan_osa z.iam) do sestavy a zapolohujte jej
pohybovou vazbou (pouze posuv stolu v ose bez otaceni Sroubu)
0 Vytvorte ozubeny femenovy prevod osy z
4) Vytvorte vykresy soucasti uvedenych v ¢. 1)

Po odevzdani zakfizkujte Vami zapocaté ukoly.

Ucitel3d1

Ukol 1 Ukol 2 Ukol 3 Ukol 4

Body za jednotlivé ukoly (vyplni komise):

Celkem bod( (vyplni komise):
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Rapman - 0sa X

ZEPREDU

ZEZADU

PARTS LIST

ITEM|QTY PART NUMBER
1 2 |deska_extruderu
2 1 |deska_extruderu_kruhova
3 1 |deska_extruderu_kruhova_2
4 1 |bocnice_extruderu_tl.8
5 1 |bocnice_extruderu_tl.5
6 1 |bocnice_extruderu_tl.3A
7 1 |bocnice_extruderu_tl.3B
8 1 |loziskove pouzdro dolni_motor
9 1 |loziskove pouzdro horni
10 | 1 |privadeci_deska
11 | 1 |hridel_extruder
12 | 1 |motor_extruder
13 | 1 |Spur Gearl
14 | 1 |Spur Gear2
15 | 3 |linearni lozisko
16 | 2 |Rolling bearing B70000C B708
C GB/T 292-94
17 | 14 |ANSI B18.3.1M - M4x0,7 x 35
18 | 4 |ANSI B18.3.1M - M2x0,4 x 16
19 | 4 |ANSI B18.3.1M - M4x0,7 x 25
20 | 4 |ANSI B18.3.1M - M4x0,7 x 20
21 | 2 [ISO 4014 - M4 x 25
22 | 3 |ISO 4015 - M4 x 20
23 | 25 |ANSI B 18.2.4.1 M-M4 x 0,7
24 | 2 |ANSIB 18.2.4.1M-M2x0,4
25 | 2 |ISO 4032 - M8
26 | 1 |ISO 7092 - ST 8 - 140 HV
27 | 2 |DIN 7980 - 8
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UKOL 2 — PREVOD OZUBENYMI KOLY

VAROVANI O CHYBACH - JEDNOTKOVE POSUNUTI, ATD. IGNORUIJTE

o
M

OZUBENE KOLO 2

LOZISKO B700000C B708 C GB/T 292-94
PODLOZKA ISO 7092 - ST 8

OZUBENE KOLO 1— <&

PARAMETRY KOL:

Modul: 2,25 mm

Prevodovy pomér: 0,75

KOLO 1:
Pocet zubU: 15 zubt

Sitka kola: 8 mm

KOLO 2:
Pocet zubU: 11 zubu

Sitka kola: 8 mm
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min. poloha stolu\
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max. poloha stolu/



Ukol 3 — 3D uditel:

vytvorte ozubeny femenovy prevod v sestavé Rapman (viz. schéma)

CHYBOVE HLASKY TYKAJICi SE ROZMERU REMENU, ATD. IGNORUJTE

rozméry kola bez pfirub:
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.@}Du[ ﬁDUT ‘
kolo 2 typ femenu: 260XL025

z = 22 zub(
bf = 7 mm
hf = 3 mm
wf=1,5mm

kolo 3

z = 22 zubd
bf = 7 mm
hf = 3 mm

priruba: z obou stran

priruba: z obou stran

kolo 4
pfiruba: z obou stran
z =12 zubii
bf = 7 mm

hf = 1 mm

wf = 0,75 mm

kolo 5
priruba: bez prirub
z = 22 zubii

bf = 7,112 mm

\kolo 1

priruba: z obou stran

z = 22 zub{
bf = 7 mm
hf = 3 mm

wf=1,5mm

kolo 6

priruba: z obou stran
z = 22 zubd

bf = 7 mm

hf = 3 mm

wf=1,5mm




C-C Sroub s valcovou hlavou s vnitifnim sestihranem M2 x 20

podlozka 2,2 (pro M2)
pripeviovaci kolo - vyska = 4mm D (kolo 4)
(ostatni geometrie shodna s kolem 4) dira pro $roub M2

Sroub se sestihrannou hlavou M8 x 40
kolo 5

kolo 4

podlozka 2,2 (pro M2)

Sestihranna matice M2
kolo 3 (resp. kolo 1, 2 a 6)

sestihranna matice M8 (pro kolo 1, 2, 3 a 6)

3x120°



